
 

 

AEC Productivité en génie industriel (EJN.1L) 

 

DESCRIPTION DES COURS 
 

SESSION 1 

235‐Z01‐LP : Analyse de la fonction de travail  45 h 

L'objectif  du  cours  Analyse  de  la  fonction  de  travail  est  de  permettre  à  l'élève  d'acquérir  l'ensemble  des 
éléments de la compétence du cours, à savoir : caractériser les entreprises où s'exerce la profession et leurs 
modes d'organisation du travail, brosser le portrait d'une production et des différentes fonctions de travail y 
étant  rattachées, caractériser  la  fonction de travail et ses conditions d'exercice, examiner  les  tâches et  les 
opérations liées à la fonction travail, examiner les habiletés, les attitudes et les comportements nécessaires à 
l'exercice de la fonction de travail. 

201‐Z0P‐LP : Mathématiques appliquées au génie industriel  45 h 

Dans  l'exécution des différentes  tâches  liées à  sa  fonction de travail,  le  technicien en génie  industriel doit 
souvent résoudre des problèmes se rapportant aux mathématiques. Ce cours vise à fournir à l'élève les outils 
nécessaires à l'exécution de divers types de calculs : calculs de quantités, de proportions, de pourcentages, 
calculs de dimensions, d'aires, de volumes, calculs de masses, de capacités, calculs de temps, de pressions, de 
températures, calculs de coûts, etc. En plus des techniques propres à chacun de ces types d'opérations, il veut 
lui permettre de manipuler avec aisance les unités des systèmes international, impérial et américain qui leur 
sont associés. L'élève aura ainsi à chercher des mesures équivalentes et ce, tant à  l'intérieur d'un système 
d'unités donné qu'entre des systèmes différents. 

241‐ZA0‐LP : Lecture de plans, schématisation et croquis  45 h 

Le technicien ou la technicienne en génie industriel doit être en mesure d'étudier les dessins d'un objet simple 
ou d'un assemblage (dessins d'ensemble et de détails), les devis de production d'un tel objet et d'établir des 
liens  entre  les  deux  types  de  documents.  Dans  l'exercice  de  sa  fonction  de  travail,  le  technicien  ou  la 
technicienne en génie industriel doit également pouvoir produire lui‐même les croquis et les dessins d'un objet 
de  production  à  l'aide  d'un  logiciel  de  DAO  (dessin  assisté  par  ordinateur).  Le  cours  Lecture  de  plans, 
schématisation et croquis veut initier l'élève à ce type d'exercice. 

 

SESSION 2 

420‐Z06‐LP : Utilisation de logiciel  75 h 

L'ordinateur constituant un outil  indispensable dans tout milieu de travail,  le technicien en génie industriel 
doit être en mesure d'intégrer l'utilisation de cet instrument à l'exercice de chacune de ses tâches. Qu'il ait à 
se référer à des données, à analyser des résultats ou à transmettre de l'information, le technicien en génie 
industriel utilise constamment des tableaux, des diagrammes et des graphiques. Alors que la base de données 
constitue la mémoire des éléments auxquels il doit se référer, le chiffrier électronique lui fournit un instrument 
efficace de traitement de ces données. La production d'un document avec un chiffrier électronique implique 
la création et la modification de feuilles de calcul, le traitement multi‐feuilles, l'exploitation des fonctions de 
calcul et la production de graphiques.  



 

 

235‐Z02‐LP : Santé et sécurité au travail  60 h 

Le technicien en génie  industriel doit  repérer  les dangers et  les risques potentiels relatifs à  la sécurité des 
personnes  dans  un milieu  industriel,  reconnaître  des mesures  de  protection  et  de  collaborer,  sur  le  plan 
technique,  à  l'élaboration  d'un  programme  de  prévention.  Le  technicien  est  en  mesure  de  procéder  à 
l'implantation d'un  tel programme et, par  la  suite, d'en assurer  le  suivi. Une  telle compétence  implique  la 
capacité de transmettre l'information et, pour ce faire, de produire de la documentation technique. 
 

SESSION 3 

235‐Z08‐LP : Techniques de mesure  45 h 

Qu'il ait à étudier un prototype ou à contrôler la qualité d'une production, le technicien en génie industriel 
doit  être  capable  de  vérifier,  généralement  avec  une  grande  précision,  les  mesures  dimensionnelles  et 
géométriques ainsi que les caractéristiques physiques de pièces diverses. Ce cours vise à apprendre au futur 
technicien  à  utiliser  les  instruments,  appareils  et  équipements  spécialisés  requis.  Il  lui  permet  également 
d'interpréter  les  mesures  obtenues.  Ceci  implique  la  capacité  de  préparer  les  pièces  (nettoyage, 
positionnement  et  fixation  aux  appareils,  instruments  ou  équipement)  et  de  disposer  les  appareils, 
instruments  et  pièces  d'équipement.  Il  permet  également  d'effectuer  l'entretien  courant  de  ces  derniers 
(nettoyage, lubrification et rangement). 

242‐ZA1‐LP : Dessin assisté par ordinateur   75 h 

À partir de dessins préliminaires, de relevés ou de prototypes, cette compétence permet au technicien en 
génie  industriel  de  produire  des  dessins,  simples, mais  complets,  de  pièces  et  de  produits,  ainsi  que  des 
schémas d'aménagement, à l'aide d'un logiciel de DAO (dessin assisté par ordinateur). En conformité avec les 
normes et les conventions de dessin, elle permet à la personne de dessiner des vues extérieures et des vues 
en  coupe  d'un  objet,  d'y  inscrire  les  cotations  et  les  notes  complémentaires  et  d'y  intégrer  les  tableaux 
d'informations  appropriés.  De  façon  similaire,  elle  permet  de  produire  des  schémas  d'aménagement. 
L’étudiant  apprendra  à  utiliser  les  commandes  de  gestion  d'un  traceur  ainsi  qu'archiver  les  productions 
imprimées, de gérer le classement des fichiers et utiliser de ces derniers. 

235‐Z07‐LP : Études des méthodes de travail   60 h 

Le  technicien  en  génie  industriel  effectue  des  études  sur  les  méthodes  de  travail  pour  l'ensemble  de  la 
production, dans le but d'y minimiser les temps morts, les gestes inefficaces, les déplacements inutiles ainsi 
que  les  risques  de  fatigue,  d'accidents  et  de  blessures  chez  le  personnel.  Cet  exercice  requiert  la 
reconnaissance des divers procédés du processus de fabrication de l'entreprise et demande d'effectuer sur 
ceux‐ci un fin découpage des opérations et des sous opérations.  Il  implique la représentation, à  l'aide d'un 
diagramme : de la séquence des gestes posés tant par les machines que par les opérateurs, du déroulement, 
dans  le  temps,  des  opérations  successives  et  simultanées,  des  circuits  parcourus par  certains  éléments,  à 
l'intérieur  de  l'entreprise.  Au  regard  de  l'analyse,  il  obéit  à  une  logique  pratique.  Il  sollicite  le  sens  de 
l'observation et celui du détail. Il implique la réalisation de calculs particuliers. Il demande l'appréciation des 
défaillances à l'aide de méthodes telle celle de Pareto et il fait appel au jugement. 
 
 
 



 

 

SESSION 4 

235‐Z04‐LP : Matériaux industriels et procédés de transformation   60 h 

Le technicien en génie industriel doit reconnaître exactement ce sur quoi son équipe et lui‐même travaillent. 
Il doit avoir la capacité de décomposer en chacun des procédés qui le constituent, le processus de fabrication 
ou de transformation propre à l'entreprise. Il doit aussi étudier en détail chacun de ces procédés, identifier 
leurs particularités et expliquer leurs interactions. Il se doit également de caractériser les matériaux utilisés et 
demande et interpréter l'information qui leur est propre (fiches techniques, normes et autres). 

235‐ZA0‐LP : Nouvelles organisations du travail   60 h 

Le technicien en génie industriel doit adopter des attitudes et des comportements appropriés aux nouvelles 
manières de travailler en milieu industriel, tout en assumant les responsabilités qui lui sont confiées. Il doit 
avoir la capacité de reconnaître la structure de gestion son entreprise, son mode d'intégration au processus 
de production, les objectifs de production visés, les collaborations requises et les exigences imposées. Au sein 
d'une équipe multidisciplinaire, il doit être un collaborateur actif, ouvert et responsable, attentif au travail de 
ses collègues et respectueux de leurs actions. Dans  l'éventualité d'un problème d'organisation du travail,  il 
assure la capacité de réagir objectivement et rationnellement. 
 

SESSION 5 

350‐Z02‐LP : Développement organisationnel  45 h 

Depuis un certain nombre d'années, les nouvelles organisations du travail, en entreprise, favorisent le travail 
en équipe. Dans un tel contexte, le technicien en génie industriel est appelé d'une part à coopérer avec des 
personnes  de  spécialisations  différentes  et  d'autre  part,  à  encadrer  l'équipe  de  production  dont  il  est 
responsable. L’étudiant va apprendre dans ce cours à travailler en équipe et, pour ce faire, à appliquer  les 
techniques  de  communication  appropriées  ainsi  qu'à  adapter  ses  attitudes  et  ses  comportements  aux 
personnes et aux situations. 

235‐ZA2‐LP : Aménagement des lieux de travail  45 h 

Le technicien en génie industriel doit préparer l'implantation d'un aménagement des lieux de production, en 
conformité  à  un  mandat  prédéterminé  et  de  manière  à  en  optimiser  la  fonctionnalité  (maximiser  les 
économies de temps, d'efforts et d'argent, la sécurité des personnes, la protection de l'équipement, etc.). Il 
doit  être  en mesure  de  reconnaître  les  besoins  et  les  attentes  de  l'entreprise,  d'identifier  les  contraintes 
imposées et de délimiter  la portée du mandat.  Il analyse  l'aménagement actuel et suppose une ouverture 
d'esprit au regard des approches nouvelles. Il détermine avec précision les besoins en espace et, pour ce faire, 
il effectue les calculs nécessaires. Le technicien doit considérer un éventail suffisant d'hypothèses, les étudier 
avec précision à l'aide d'outils mathématiques ou de modélisations informatisées, comparer les avantages et 
les faiblesses, privilégier un modèle particulier et en proposer l'implantation. De plus, il doit être en mesure 
de  dessiner  le  plan  d'aménagement  retenu  à  l'aide  d'un  logiciel  de  dessin.  Enfin,  il  planifie  les  activités 
d'implantation du nouvel aménagement, établi le calendrier et de présente le projet aux intervenants. 

235‐ZB3‐LP : Stage ou projet en productivité industrielle  75 h 

L’objectif premier du cours Stage industriel est de permettre à la personne de s’intégrer à un milieu de travail 
où elle pourra s’initier à l’exercice quotidien de la fonction de technicien en génie industriel. 
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